Fabricagetechnieken periode 3 opdracht 3:
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Loctite maakt industriële kleerstoffen en afdichtingsmiddelen.

2:
Het eeuwenoude probleem van losse bouten en moeren.





3:
[image: Afbeeldingsresultaat voor LOCTITE 3090]
Loctite 3090 geschikt voor snellijmen en alle materialen.

4:
Bij materialen met lage elektrische weerstand kan ook een tussenlaag met een hoge elektrische weerstand worden toegepast (deze laag wordt meegesoldeerd).
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Het gaat om het verschil in warmte.
Hard solderen boven de 450 graden.
Zacht solderen  gaat over tin lood legeringen. (samenstelling van tin en lood)

6:
Adhesie is de aantrekkingskracht tussen moleculen van de zelfde stof. ( bv. Waterdruppels) cohesie is de aantrekkingskracht tussen moleculen van verschillende stoffen.
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Geschiedenis

Dr. Vernon Krieble startte de Loctite Corporation in 1953 in het
Iaboratorium van het Trinity College in Hartford, Connecticut Deze
professor chemie onfwikkelde een hars dat kon uitharden in
‘afwezigheid van de lucht — een anagroob afdichtingsmiddel.

Op 26 juli 1956 werd Loctite voorgesteld op de persconferentie in de
Universiteitsclub te New York. De belofte om het eeuwenoude
probleem van losse bouten en mosren op te lossen — een probleem
dat Klanten reeds als onoplosbaar aanvaard hadden - leidde tot een
orote stroom aanvragen.

In 1950, de cyanoacrylaatiim — CA (‘Snellin"), een zeer snslle
industrisle jm die uithardt bi kameriemperatuur werd ontvikkeld
‘onder het merk Locite. Hiema volgde de ontwikkeling van siiconen, epoxies, acrylaten en de ontwikkeling
van de volgende generatie Locite anasroben en cyanoacrylaten

Lociite heeft voortdurend nieuwe mariten gecregerd door nieuwe opportuniteiten te ontdekken waarvan
niemand wist dat ze bestonden. Loctie i steeds succesvol geweest dankzij innovaties.

In 1997 is Loctite overgenomen door Henkel en bijft het één van de belangrikste merken.

Het Loctite merk dat sinds 1997 eel uitmaakt van het Henkel portolio, is berosmd voor haar uitstekende
limen en afdichtingsmiddelen. Sinds de ontwikkeling van een unieke anaérobe technologie mesr dan 50
jaar geleden, zin de Loclite producten een onmisbaar onderdeel geworden n verschilende machines en
producten die deel utmaken van het dageljkse leven.

In de huidige concurrerende markten mosten bedriven de mogelikheid en de flexibiiteit hebben om snel
te antwoorden op nieuvie uitdagingen. Het onderzoek en ontwikkeling dat gebruikt werd om deze
uitdagingen op te lossen, resuleren in het meest technologische geavanceerde productassortment dat
vandaag beschikbaar is: producten die het productieproces versnellen, kosten verminderen, kuialteit
Verbeteren en voldoen aan de nationale en internationale standaarden.

Loctite producten beiden oplossingen voor alle limtechnologieen in het productieproces. Ze worden
‘gebrukt in verschilende industrieen z0als, electronica, automobieiindustie, luchtvaart, biomedische
sector en verschillende andere industriesn.

et Lociite, biedt Henkel meer dan alleen uitstekende producten: 2e voorziet oplossingen voor specifieke.
problemen voor verschillende indusiriele omgevingen. De Henkel ingnisurs, chemici en het technisch- en
verkoopsteam zullen samenverken met u om de problemen te begripen en op te lossen. Bi het
ontuikkelen van ideeen en concepten tot echte oplossingen combineren zi hulpmiddelen om vooritgang
te boeken in eenieders belang.
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Verschil tussen hard- en zachtsolderen

Het belangrijkste verschil tussen hardsolderen en zachtsolderen is het smeltpunt van het
toegevoegde soldeer. Wanneer toegevoegde soldeer een smeltpunt heeft onder de 450 graden
Celsius heeft men het over zachisolderen. Wanneer het toegevoegde soldeer een hoger
smeltpunt heeft dan 450 graden Celsius dan wordt dit hardsolderen genoemd. Hieronder wordt
meer informatie weergegeven over zachtsolderen en hardsolderen




